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water solutions GmbH Abwasserreinigung

Kapazitatserweiterung einer bestehenden Klaranlage mittels MBR-Technologie
ESAROM Essenzenfabrik Ges.m.b.H. (Osterreich)
Erweiterung durch Filtrationscontainer

250 m?/d

Industrielles Abwasser aus der Aromenproduktion

Die Kapazitat der bestehenden Abwasserreinigungsanlage

zur Behandlung der anfallenden Produktionsabwéasser

aus der Aromenproduktion wurde durch den Einsatz der Membran-
bioreaktortechnik erweitert. Infolge der beengten Platzverhaltnisse
und der zukunftigen Steigerung der Produktionskapazitaten bietet

diese Bauweise entscheidende Vorteile.

Membranmodule MaxFlow U70-002 in Multimodulen
Anzahl Membranmodule 24 Stlck
Filtrationsflache, gesamt 1.680 m2
Porenweite < 0,7 um
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